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VIER SCHNEIDKANTEN
BIETEN HOHE EFFIZIENZ

TECHNISCHE INFORMATIONEN

uadworx® — mit dieser Neuentwicklung bringt
Q Pokolm ein Werkzeug auf den Markt, welches einen
universellen Einsatz im Bereich der Hoch Vorschub Fraser
bietet.
Riesige Vorschiibe bei der Grobzerspanung von Stahl,
Guss und vergiiteten Stahlen sorgen mit der neuen
Generation der Quadworx®-Fraser fiir eine effizientere
Bearbeitung der Werkstlicke und somit flir mehr Maschi-
nenkapazitat. Erhaltlich sind die Quadworx®-Werkzeuge
als Einschraub- und Aufsteckfraser sowie mit dem von
Pokolm patentierten DuoPlug®-System fiir hochste
Rundlaufgenauigkeiten und maximale Steifigkeit. Alle
Werkzeuge verfiigen tiber innere KithImittelzufuhr fir
hochste Prozesssicherheit und sichere Beseitigung von
stérenden Spanen bei der Bearbeitung tiefer Kavitaten.

Vier Schneidkanten je Wendeschneidplatte und die
besondere Makrogeometrie aus einer Kombination von
GrofBradius und Planschneide sorgen fiir universelle
Einsatzmdglichkeiten im Werkzeug- und Formenbau.
Uberarbeitete Mikrogeometrien mit polierter Spanflache
helfen die Temperaturen im Schneidstoff zu minimieren
sowie eine gleichmaBige Spanabfuhr sicher zu stellen.
Die 9° positiven Plattensitze im Tragerwerkzeug in Ver-
bindung mit den ohne Spanmulde gefertigten Wende-

schneidplatten stehen fiir geringe Leistungsaufnahme
und allerhéchste Schneidkantenstabilitat. Nebenbei sorgt
diese Kombination fiir sehr hohe Abtragsraten bei gleich
bleibend geringen Schnittkraften. Eine erhohte Zahnsta-
bilitat durch die eingebetteten Plattensitze ermdglichen
eine langere Lebensdauer der Tragerwerkzeuge, groBeres
Zeitspanvolumen und gleichzeitig mehr Produktivitat.
Die prazisionsgesinterten Wendeschneidplatten in den
Qualitaten: P40, P25 sowie die Sorte K10 in geschliffener
Ausfiihrung sind hinsichtlich ihrer Schneidkantenanzahl
und Standzeit tiberaus wirtschaftlich, womit die Kosten
fiir Schneidstoffe erheblich gesenkt werden kdnnen.

Die rechtwinkeligen Plattensitze im Werkzeugtrager und
die zweite Freifldche der Wendeschneidplatten sorgen
fiir eine absolut sichere Positionierung des Schneidstoffs
im Tragerwerkzeug und damit im unterbrochenen Schnitt
fiir eine maximale Prozesssicherheit bei hochsten Zeit-
spanvolumina und niedrigen Werkstiickkosten.

Auch hier gilt wie fiir alle Werkzeuge mit undefiniertem
Eckenradius die Beachtung des Programmierradius. Bei
allen Werkzeugen ist daher ein Rp=1,5 mm zu verwenden.
Erweiterte Einsatzdaten sowie die Plandurchmesser finden
sich auf den nachfolgenden Seiten.
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Aufgrund der geringeren Umschlingung bei der
Bearbeitung von senkrechten Formen, resultieren
weniger Radialkréafte auf das Werkzeug, die Wende-
schneidplatte und besonders die Maschinenspindel.
Die folgenden Grafiken erlautern die Art des Geometrie-

Die einzelnen Vergleiche der Umschlingung bei
steigender Schnitttiefe (ap bis ap3) machen den
Unterschied der hoheren Laufruhe deutlich. Sobald die
Nebenschneide (ap3) der Quadworx Wendeschneid-
platten tberschritten wurde, 1auft das Werkzeug frei
an der Wand vorbei und es entstehen sehr geringe
Radialkrafte auf die Maschinenspindel bzw. das
Werkzeug.

einflusses auf die bei der Zerspanung entstehenden
Krafte. Ein weiterer Punkt ist die geringere Leistungs-
aufnahme der Maschine, die auch dafiir sorgt, dass
kleinere Leistungen gefordert werden und schonendere
Bearbeitung maglich ist.
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Nenn- Plan-

Neben dem zu programmierenden Eckenradius bleibt
beim Planfrasen auch ein nicht vorher bestimmbares
Aufmal an Restmaterial. Um dies fiir die nachfolgenden
Werkzeuge zu beriicksichtigen hat Pokolm den Wert
ermittelt.

Das MaB ,t“ betragt 0,65 mm.

Nenn@
Plan@

P

Messpu
Messpunktbestimmung fiir esspunkt

die Ldngenmessung mit Laser

Fiir die Messpunktbestimmung durch die

durchmesser durchmesser
2 22 248 SG 22 7,1 0,65
325248 5G 25 9,8 0,65
222248 22 7,1 0,65
325248 25 9,8 0,65
430248 30 14,7 0,65
435248 35 19,6 0,65
535248 35 19,8 0,65
542 248 42 26,5 0,65
542 348 42 26,5 0,65
652 348 52 36,5 0,65

Langenmessung mittels Laser muss das
MaB Plan @ verwendet werden.
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TECHNISCHE DATEN

Die Quadworx-Serle: Anwendungsdaten (fz/ap)
" DSTOFFQUALITA D
WENDEPLATTENFRASER
0
Q& & RS
I d; d; I, I3 z < & Q 6;1‘\
z © O Qv
a3 222 248 SG 22 9 1,5 M 18,5 1,5 35,5 2 199,00 :
e B 12 Stahl 9 fZ (mm) 0,5-2,0 0,5-2,0
— 32524856 | 25 9 1,5 | | 40 3 223,00 _ Jp ap (mm) 03-1.0 03-1,0
Guss 7z 9 f, (mm) 05-22
- Q‘ ap (mm) 02-1,2
: Gehartete Werkstoffe iz 9 f, (mm) 02-1,0
222248 22 9 1,5 M 18 1.5 29 2 199,00 ap (mm) 0,2-0,5
Al 10
1 oy 325248 | 25 9 15 M 21 15 33 3 223,00
12 . . . . . .
Eﬂ a30228 | 30 o 5 " 2 | 1s . A 243,00 Schnittgeschwindigkeiten Vc in m/min
i 16
y] 435248 35 9 1,5 M 29 1.5 43 4 253,00 D
16
535248 | 35 9 15 M 29 15 43 5 263,00 RS TO S ) ) ]
16 E QA\\ Q 4’\\ Q\\/\\
542248 | 42 9 15 M 29 15 42 5 275,00 & & >
16
542 348 42 9 1,5 16 40 1.5 42,5 5 275,00 Stahl % 9 Grob 100 — 200 150 — 250
v Fein
652 348 52 9 1,5 22 40 1,5 53 6 298,00
Guss % 9 Grob 180 - 300
v Fein
Gehartete Werkstoffe % 9 Grob 120 — 180
v Fein
Zubehor
Wendeschneidplatten: DIN-Bezeichnung: SDMX 09 T3 07 SN
OR
o"(&
&
D DPLA S 2
1 ¥
: DIN- N :
Bezeichnung | s ; M S < G:D 30 500 Torxschraube M30 | L70 T10 1,70
03 48 842 |SDMX 09 T3 07 SN 9 3,5 0,7 M P40 PVTi 8,00
f 3,0 : 10 500 Torxschliissel T10 5,40
1 03 48 852 |SDMX 09T3 07 SN 9 3,5 0,7 M P25 PVTi 8,10
3,0 A TV 1-5 Torque Vario® — S Drehmoment- von bis mit 98,00
[ ) 8 g schraubendreher 1,0 Nm | 5,0 Nm | Skala
03 48 860 [SDHX 09713 07 SN 9 3,5 0,7 M K10 PVTi 11,80 —
3,0 i T10 502 Torque MagicSpring Wechselklinge T10 L175 max. 4,80
e e fiir Torque Vario® 3,8 Nm
Anzugsmoment Torxschraube 30 500 Mg: 2,25 Nm
pokolmvoha
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ERWEITERTE EINSATZDATEN

SIE PROFITIEREN
VON DEN FOLGENDEN VORTEILEN:

0 Axiales Eintauchen ins Volle

maximal zuldssige Eintauchtiefe
entsprechend Einsatztabelle auf 30% reduzieren

° D Schréages Eintauchen
=

: . y  Mindestverfahrweg
I d' ] I X maximal zuldssige Eintauchtiefe
ap/fZ entsprechend Einsatztabelle

@ Zirkularfrasen ins Volle

]‘ID:__ {
Ldr ] ap/fZ entsprechend Einsatztabelle
. Dminimax _|
D, Kleinster Bohrungsdurchmesser in Abhangigkeit vom Werkzeugdurchmesser
D..x 9roBter Bohrungsdurchmesser in Abhéngigkeit vom Werkzeugdurchmesser

QUADWORX 6

Fraser @ d,
mm

(®

22 <13,7 6
25 <9,2 9
30 <5,8 14
35 <4,3 19
42 <3,1 26
52 <2,1 36

22 28,5 44
25 34,5 50
30 44,5 60
35 54,5 70
42 68,5 84
52 88,5 104

@ vier Schneidkanten je Wendeschneidplatte fiir hoch wirtschaftlichen Einsatz
@ sehr hohe Abtragsraten und extrem leichter Schnitt
@ durch Positionierung der Wendeschneidplatte iiber die zweite Freiflache
und 90° Anlage an das Werkzeug wird das Verdrehen eliminiert
@ maximale Prozesssicherheit im unterbrochenen Schnitt durch absolut sichere
Positionierung der Wendeschneidplatten
@ mit Planschneide und GroBradius werden schon in der Grobzerspanung
sehr hohe Oberflachengiiten erzeugt

A ufgrund der sukzessiven Weiterentwicklung unserer Beschichtungen liefert Pokolm Werkzeuge, welche
Fertigungstechnologien, der auf den Anwendungsfall  die Arbeit der Werkzeug- und Formenbauer erheblich
direkt abgestimmten Hartmetalle und den neuesten erleichtern.
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